FREIGABE ZUR PRODUKTION:

Mit Ihrer Unterschrift bestatigen Sie die Richtigkeit dieser Zeichnung(en) und
erteilen die Freigabe zur Produktion.

FuUr die weitere Bearbeitung bendtigen wir die unterschriebene
Genehmigungszeichnung und die Freigabe-Unterlagen.
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FERTIGTEILE ERFULLEN DIE FOLGENDEN ANFORDERUNGEN:

C40/50

Betondruckfestigkeit nach DIN EN 1992-1-1

XC4/XF3/XA2

Expositionsklasse nach DIN EN 1992-1-1

w= 0,15 mm Beschrankung der Rissbreite nach DIN V 1201
SLW 60 Belastung nach DIN 1072
Male Malde und Toleranzen nach DIN EN 1916, DIN V 1201

und FBS-Qualitatsrichtlinie

betonwerkibieren
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Art der Zeichnung: | Genehmigungsplan
B-KF-GM 300 x 910
Bez.: Gelenkstlck Spitz-Spitze
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